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Rubbol WF 390 metallic

Popis produktu Vodou reditelnd mezivrstva a kone¢na vrstva s metalickym efektem pro drevéné stavebni prvky, venkovni a vnitrni
pouziti.
- dobry odtok
- dobre zpracovatelny
- odolny vi¢i potu a slindm (dle DIN EN71, dil 3)
Odstin Metalické odstiny - bild hlinikova, mysi Sedd, zlaty bronz, rubinové ¢ervend, ultramarinové modrd, mechové zelena (dalsi
barevné odstiny na pozadani).

Typ pojiva Cisté akrylatové disperze

Pigmentova baze Hlinikové pigmenty

Baleni 10 |

Zpracovani Nastrik
Tloustka mokré vrstvy:2 x 150 um nebo 1 x 150 aZ max. 300 pum.

Spotreba 150 - 300 ml/m?, podle aplikované tloustky mokré vrstvy v jednom kroku bez prostriku.
Redéni Pokud je tfeba, pfidat max. 5 % vody.
Teplota pro zpracovani 15-25 °C pro podklad, vzduch a materidl pfi ca. 60% relativni vlihkosti vzduchu.

Doba schnuti Doba schnuti materialu je zavisla na aplikované tloustce vrstvy a midze byt prodlouzena u dfevin bohatych na obsazené
latky, a rovnéz pri sychravém pocasi. Pri schnutf je tfeba zabezpecit dostatecné temperovani a vyménu vzduchu. Pokud
nebudou podminky schnuti dodrzeny, nelze vyloucit Skody na povrchové Upravé.

PFi normalnim klimatu 23 °C/50% relativni vihkosti vzduchu
Zaschly proti prachu: po ca. 60 minutach
Pripraveny pro dalsi zpracovéani: po ca. 4 - 6 hodinach vodny

Cisténi naradi lhned po pouZiti o¢istéte vodou, pFip. pfidavkem b&Zného myciho prostfedku pro domécnost nebo ST830* (&istici
roztok).

Skladovani Minimalni trvanlivost (MHD)v uzaviené originalni nddobé je 2 roky; teplota uskladnéni +5 - +30°C. Po uplynuti min. doby
trvanlivosti méze byt produkt jesté zpracovatelny, avsak jeho vlastnosti se mohou lisit od "¢erstvého" materialu. Z toho
dlvodu musi zpracovatel aplikovat takovy material s obzvlastni pozornosti. Oteviené nadoby je tfeba opét dobre
uzavrit! Skladujte v chladu, ale nikoli v mrazu.

Likvidace K recyklaci pfedavejte pouze beze zbytku vyprazdnéné nadoby. Zbytky materidll likvidujte podle mistnich pfedpisd. Pro
tento materidl plati kli¢ pro likvidaci odpad@ EU: 08 01 12.
Oznaceni nebezpecnosti Oznaceni podle narizeni EU - viz. Bezpecnosti list, bod 15
Varovani Pfed pouzitim si vzdy pre¢téte oznadeni a informace o produktu. Rovnéz pfi zpracovani lakd/lazur s nizkou Grovni
Skodlivin je tfeba dodrzovat bézna bezpecnostni opatreni.
VOC - smérnice Limitni hodnota EU pro tento produkt (kat. A/d): 150g/I (2007) / 1309/ (2010).
Tento produkt obsahuje max. 80 g/l VOC.

Zakladni pravidla VIhkost dreva pfi pouziti natérovych hmot Sikkens by méla byt mezi 12 % az15 %. Podle smérnic pro povrchové Upravy
oken, vydanych Spolkovym vyborem Barva a ochrana vécnych hodnot (instrukéni list ¢.18), VOB, ¢ast C, DIN 18363 a
doporuceni Institutu pro okenni techniku v Rosenheimu je tfeba vSechny drevéné stavebni prvky pred zabudovanim
opatfit minimalné jednou zékladni vrstvou a jednou mezivrstvou (min. 30 um tloustky suché vrstvy). Podklad musi byt
suchy, prosty prachu a mastnoty. Rovnéz je tfeba dbat na vybér a aplikaci povrchové Upravy, zvlasté barevného
odstinu. Tmavé povrchové Upravy ve venkovnim prostredi mohou zvysit teplotu povrchu (az na 80°C).

Je urcen k pouziti v technickych zivnostenskych podnicich a vyhradné podle schvélenych doporuceni pro systémy
Sikkens.
U nékterych dfevin m@ze dojit k zabarveni v ddsledku pfirozené vysokého obsahu latek ve drevé.

Prislusna informace Zde uvedené sloZeni povrchové Upravy je pouze priklad, jsou mozna jind slozeni. V8echny cizi materidly, které prichazeji
do kontaktu s natérovym systémem (napfr. tmel,lepici pasky, tésnici hmoty, Cisti¢e atd.) je nutné vyzkouset
zpracovatelem na snasenlivost. Dodrzujte Gdaje v prislusnych technickych listech a vyZadejte si systémovou pomoc
technického poradce Sikkens.

Doporuceni pro povrchovou Pri povrchové Upravé listnatych drevin doporucujeme pouziti mezivrstvy plnici pory.
Upravu

Vystavba systému: Stalorozmérové drevéné prvky

Impregnace|lmpregnace pro tfidu odolnosti 3-5. NepouZivejte prosim vice produktl s oznacenim BPD pres sebe.
Cetol WV 885 BPD+

zéklad|Rubbol WP 194

MezivrstvalRubbol WM 270
Rubbol WF 390 metallic

konec¢na vrstva|Rubbol WF 390 metallic

Vdechny Gdaje o nasich produktech obsaZené v tomto vytisku nejsou Udaje popisujici vlastnosti zboZi. Jakost, zplsobilost, kvalifikace a funkce rovnéz i Gcel pouziti naseho
zboZzi se stanovuji vyhradné jen podle popisd produktl, které jsou zédkladem pfislusnych prodejnich smluv. V kazdém pfipadé jsou pfipustné odchylky obvyklé v tomto oboru,
pokud nebylo pisemné ujednano néco jiného. VSechny Udaje odpovidaji dnesnimu stavu techniky. Uvedené struktury vrstev a podkladd nepovazujeme za Uplné, predstavuiji
pouze mozné piiklady. Kvili znaénému mnozstvi podkladl a podminek objektu neni kupujici/uzivatel zprostén své povinnosti, aby u nasich materialQ na vlastni odpovédnost
odborné vyzkousel jejich zplsobilost pro predpokladany Gel pouziti za odpovidajicich podminek a zpracoval je podle sou¢asného stavu techniky. V ostatnich pfipadech plati
nase VSeobecné prodejni podminky. Po vyjiti nového vydani ztraci tento vytisk platnost.
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